Wskazéwki instalacyjne

e Dla ochrony powierzchni, AZEK Trim nie wymaga powtoki malarskiej, chociaz

znakomicie 'trzyma' natozong farbe.

Stosowac¢ powtoki ze 100% lateksu akrylowego o wspoétczynniku odbijania

Swiatta (LRV) co najmniej 55.

e Przy ciemniejszych kolorach (wspdtcz. LRV 54 lub nizszy), nalezy uzywac
farb specjalnego przeznaczenia, jak np. powtoki Sherwin-Williams VinylSafe™.

AZEK,

Trim

AZEK® Trim to najpopularniejsza na rynku marka .
listw wykonczeniowych. Produkty AZEK stanowig
doskonaty materiat zastepujacy drewno we wszelkich
zastosowaniach nienosnych i bezobcigzeniowych.

PRZECHOWYWANIE | PRZEMIESZCZANIE

Przechowywa¢ produkty wykoriczeniowe AZEK na ptaskich poziomych
powierzchniach.

Poniewaz produkty wykonczeniowe AZEK wykazuja wieksza elastyczno$¢ od
drewna, moga dopasowywac sie do nieréwnego podtfoza.

Produkty wykonczeniowe AZEK wykazuja mase wiasciwg poréwnywalng do
drewna sosnowego i dla unikniecia uszkodzen nalezy przemieszczac je w
sposob podobny do stosowanego wobec drewna sosnowego.

Partie materiatdbw AZEK wysytane sg od producenta w specjalnej powtoce
ochronnej. Jesli powtoke usunieto, nalezy szczegdinie uwaza¢, aby na placu
robét nie doszto do zapylenia lub zabrudzenia produktu. W razie zabrudzenia
produktu, nalezy oczysci¢ go po zamontowaniu.

CIECIE

Produkty AZEK mozna cia¢ przy pomocy narzedzi uzywanych do ciecia drewna.
Dobrze sprawdzaja sie tarcze do pitowania drewna z ostrzami ze stali
karbidowej. Nalezy unika¢ stosowania tarcz do metalu o drobnych zebach.
Nadmiar tarcia, zte oparcie listwy oraz zuzyte lub nieodpowiednie narzedzia
przyczynia¢ sie moga do powstawania nieréwnych krawedzi.

NAWIERCANIE

Produkty AZEK mozna nawierca¢ narzedziami stosowanymi do wiercenia

w drewnie.

Wiercenie otworéw w produktach AZEK przypomina wiercenie w

drewnie szlachetnym. Nalezy uwaza¢ na mozliwos¢ przegrzewania
spowodowanego tarciem.

Moze zaj$¢ koniecznos¢ okresowego usuwania nagromadzonych w otworze
nawiertu wiorkow z materiatu AZEK.

Produkty AZEK mozna frezowac przy pomocy standardowych frezow
chwytowych do profilowania oraz innych narzedzi do frezowania drewna.
Zaleca sie stosowanie frezéw z ostrzami karbidowymi.

Frezowane produkty AZEK maja precyzyjne, réwne krawedzie.

MOCOWANIE

Najlepsze wyniki osigga sie stosujac elementy ztaczne przeznaczone do drewna
wykonczeniowego i deskowania licowego.

Takie elementy ztaczne maja cieiszy trzpien, tepy grot i peina zaokraglong gtéwke.

Aby w petni wykorzysta¢ walory produktéw AZEK, nalezy stosowac jak
najtrwalsze elementy ztaczne, np. ze stali nierdzewnej lub galwanizowane w
kapieli goracej.

Nie nalezy stosowac klamerek wstrzelnych, gwozdzi druciakdw lub papiakdw.
Elementy zfaczne powinny mie¢ dostateczng dtugos¢, aby wbic sie w lite,
drewniane podtoze na gtebokos¢ co najmniej 1 cala.

W mocowaniu listw AZEK dobrze sprawdzaja sie typowe pistolety do gwozdzi.
Podobnie jak w przypadku drewna, nalezy stosowac po 2 elementy ztaczne na
kazdy odcinek konstrukcyjny. Listwy wykonczeniowe o

szerokosci od 12 cali wzwyz, oraz arkusze, wymagajg wiekszej liczby
elementédw zfacznych. Patrz ilustracja ponizej.

Elementy zfaczne nalezy instalowac nie dalej, niz 2 cale od krawedzi listwy.
Patrz ilustracja ponizej.

Produkty AZEK nalezy mocowac do ptaskiego, sztywnego podtoza.

Nalezy unika¢ mocowania produktéw AZEK do miejsc nieréwnych lub pustych
w srodku.

Nie zaleca sie wykonywania nawiertéw wstepnych, chyba, ze korzystamy z
duzych elementéw ztgcznych lub wykonujemy instalacje w niskich
temperaturach.

Produkty w arkuszach wymiaréw 3/8 oraz 1/2 cala nie sa przeznaczone do
pitowania wzdtuznego na elementy wykonczeniowe. Ksztattki takie nalezy
klei¢ do podtoza i mocowac mechanicznie.

Stosowac po 2 elementy
ztaczne na element
konstrukcyjny. W przypadku
listew o szerokosci co
najmniej 12 cali oraz arkuszy,
nalezy uzywac wiecej,

niz 2 ztaczniki na element
konstrukcyjny.

_—— Mocowac elementem
ztacznym najdalej 2 cale
od krawedzi listwy.

Przy naktadaniu powtoki malarskiej, nalezy przestrzegac zalecen jej producenta.
Przed malowaniem, powierzchnie produktu AZEK musza by¢ czyste, suche i
wolne od substancji obcych, jak ziemia, tluszcze, smary lub inne
zanieczyszczenia pochodzace z typowych czynnosci przemieszczania,
przechowywania i/lub instalacji.

Gtéwna przyczyng zawodnosci powtok malarskich na drewnie sa cykle
nawilgocenia. Poniewaz materialy AZEK nie wchfaniaja wilgoci, powtoki
malarskie wykazuja wieksza trwatos¢ na produktach AZEK niz na drewnie.
Poniewaz produkty AZEK prawie wcale nie pochtaniaja wilgoci, czas
utwardzenia powtok na podtozach AZEK moze by¢ dtuzszy niz na drewnie.
Zazwyczaj powtoka malarska na listwie AZEK bardzo szybko wydaje sie sucha
pod dotykiem, ale petne utwardzenie moze zaja¢ 30 dni, zaleznie od
wilgotnosci i temperatury otoczenia.

KLEJENIE

Przy wzajemnym faczeniu elementéw AZEK, jak olistwowanie otwordw okiennych,
dhugich desek czotowych, etc., najlepsze wyniki uzyskujemy stosujac klej AZEK Adhesive,
co pomaga unika¢ odwarstwianiu elementow.

Klejona spoine nalezy zabezpieczy¢ elementem ztacznym i/lub potaczy¢ po obu
stronach spoiny dla zapewnienia dostatecznego czasu utwardzenia wigzania.

Potaczenie z
podwadjnym ukosem podwdjnym ukosem

[ Zl ][ | Z 1 |

Tu naktadac klej AZEK

Czas roboczy kleju AZEK Adhesive wynosi 10 minut, a petng moc wiazania
wykazuje po 24 godz.

Przy stosowaniu typowych klejéw do PCV, produkty te zwykle wiaza szybko, co
oznacza kroétki czas roboczy, a w konsekwencji mozliwos¢ stabszego wiazania.
Najlepsze wyniki klejenia osigga sie, gdy klejone powierzchnie sa gtadkie,
czyste i catkowicie wzajemnie spasowane.

Mozna stosowac szereg réznych srodkéw klejacych dla faczenia materiatow
AZEK z podfozem. Nalezy skonsultowac sie z producentem kleju, aby ustali¢
jego kompatybilnos¢ z materiatami AZEK .

ROZSZERZANIE | KURCZENIE

. . Potaczenie z
Potaczenie na ucios

Elementy zlaczn

Produkty AZEK ulegaja rozszerzaniu i kurczeniu wraz ze zmianami temperatury.
Odpowiednie zamocowanie materiatu AZEK na catej dtugosci przyczyni sie do
minimalizacji ich rozszerzania i kurczenia sie.

Po odpowiednim przymocowaniu, nalezy pamieta¢ o pozostawieniu 1/8 cala na
rozszerzanie i kurczenie w kazdym 18-stopowym odcinku produktu AZEK.
Poszczegdine elementy materiatu AZEK nalezy faczy¢ klejem, aby uniknac
rozchodzenia sie spojen. Patrz , Klejenie” powyzej.

Klejac spojenia na dtugich odcinkach materiatu AZEK, pamietaj o odmierzeniu miejsca
na rozszerzanie i kurczenie na koricach spoiny.

Nie nalezy uzywa¢ produktéw AZEK w zastosowaniach nosnych,
wolno natomiast stosowac je w rozwisach, jak deski czotowe, podsufitki i
sufity. Materiat AZEK nalezy mocowac na statym podtozu.
Instalujac podsufitki:
e Przy mocowaniach przekraczajacych 16 cali OC, nalezy stosowac
produkty AZEK 5/4.
o Stosujac listwe AZEK Beadboard, nalezy rozmieszcza¢ elementy ztaczne
najdalej co 12 cali.
o Listwe AZEK Beadboard nalezy montowac poprzecznie do konstrukgji.
Instalujac sufity:
® Przy mocowaniach przekraczajacych 16 cali OC, nalezy stosowac
produkty AZEK 5/4.
e Stosujac listwe AZEK Beadboard lub inny cienszy produkt AZEK, nalezy
rozmieszcza¢ elementy faczne najdalej co 16 cali.
o Jesli w chwili montowania temperatura wynosi 40° F lub mniej, odstepy
nalezy zmniejszy¢ do 12 cali.
Nie nalezy rozpinac¢ produktéw AZEK w miejscach, gdzie rozpietos¢ mocownikow
przekracza 24 cale. Odpowiednie mocowanie sprzyja zmniejszeniu zakresu
przemieszczania listwy w wyniku rozszerzania i kurczenia.

DALSZE INFORMACJE UZYSKAC MOZNA ODWIEDZAJAC:

WWW.AZEK.COM LUB DZWONIAC (877)-ASK-AZEK.
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